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(57) La presente invention concerne un dispositif 
amortisseur de lisses simple, facile et rapide a mettre 
en place, respectantlejeu defonctionnementdes lisses 
de tissage, n'affectant aucunement leur liberie de mou- 
vement sur les tringles porte lisses, pouvant etre propo- 
se en kit pour equiper les machines actuelles et parti- 
culierement adapte aux cadres de lisse realises en ma- 
teriaux composites. 

Le cadre de lisse (1) comporte un dispositif amor- 
tisseur de lisses (200) positionne dans un intervalle 
existant entre ledit profile (2) et la tringle porte lisses (3 1 ) 
de telle maniere a menager un jeu J'reglable entre ledit 
dispositif amortisseur (200) et la tete des boucles de lis- 
se (9'). II comporte un profile support (210) s'etendant 
sur toute la longueur dudit profile (2) et portant ladite 
tringle porte lisses (3'). Un profile intermediaire (220) est 
loge dans ce profile support (210) et comporte une rai- 
nure longitudinale (22) agencee pour recevoir par em- 
boTtement un element souple (24) formant un butoir 
pour la tete des boucles de lisse (9'). Un organe de re- 
glage (223) prevu entre le profile support (21 0) et le pro- 
file intermediaire (220) permet de deplacer le dispositif 
amortisseur (200) entre une position « avec jeu », pour 
liberer les lisses afin de realiser le rentrage des lisses 
et des fils de chaTne, et une position « sans jeu », pour 
bloquer les lisses pendant le fonctionnement normal du 
metier a tisser. 




FIG. 10A 
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Description 

[0001] La presente invention concerne un cadre de 
lisse pour une machine a tisser equipe d'un dispositif 
amortisseur de lisses, ce cadre comportant un profile 5 
superieur pourvu d'une tringle porte lisses superieure, 
un profile inferieur pourvu d'une tringle porte lisses in- 
ferieure, deux montants iateraux assembles aux dits 
profiles pour former ledit cadre et des lisses de tissage 
montees sur lesdites tringles porte lisses par leurs ex- 10 
tremites en forme de boucle, le dispositif amortisseur de 
lisses etant monte sur au moins un des profiles du cadre 
de lisse et positionne dans un intervalle existant entre 
ledit profile et la tringle porte lisses de telle maniere a 
amortir la tete des boucles de lisse. L'invention concer- 15 
ne egalement un dispositif amortisseur de lisses destine 
a equiper un cadre de lisse. 

[0002] L'augmentation des vitesses d'insertion du fil 
as trame dans les fils de chaTne a fait evoluer les parties 
mecaniques en mouvement des machines a tisser com- 20 
me les cadres de lisse en passant du cadre en bois dans 
les annees 1 960 au cadre en fibres de carbone dans les 
annees 1 990. Pendant cette periode, la vitesse d'inser- 
tion est passee de 150 a 900 coups par minute. 
Aujourd'hui, cette vitesse continue de croTtre et appro- 25 
che les 1400 coups par minute, faisant apparaTtre des 
comportements et des problemes techniques totale- 
ment nouveaux, notamment au niveau des cadres de 
lisse et des lisses de tissage. Rappelons que les lisses 
de tissage portent et guident chaque fil de chaTne. II y a 30 
done autant de lisses de tissage que de fils de chaTne, 
reparties par exemple une sur deux sur deux cadres de 
lisse. Ces derniers sont mis en mouvement de transla- 
tion verticale altematif un coup sur deux par un meca- 
nisme d'entralnement adapte. C'est-a-dire que pour une 35 
vitesse de 1200 coups par minute, les cadres de lisse 
sont animes d'une vitesse de 600 periodes par minute. 
[0003] Les extremites des lisses de tissage ont une 
forme de boucle et sont montees sur les tringles porte 
lisses moyennant un jeu de fonctionnement impose 40 
d'environ 3 mm. Ce jeu est necessaire pour plusieurs 
raisons. L'introduction des fils de chaTne dans Poeillet 
des lisses de tissage est generalement effectuee auto- 
matiquement par une machine de rentrage adequate, 
ce jeu permettant aux lisses de s'aligner automatique- 45 
ment. Une fois enfilees, les lisses de tissage doivent 
pouvoircoulisser librement le long des tringles porte lis- 
ses pour permettre au tisserand d'intervenir dans la 
nappe de fils de chaTne, par exemple pour reparer un fil 
apres rupture. Ce jeu est egalement necessaire pour so 
eviter tout risque de blocage des lisses par rapport aux 
tringles porte lisses compte tenu des tolerances de fa- 
brication et des effets de dilatation. Sur le plan dynami- 
que, I'excitation tres forte des cadres en mode vibratoire 
exige la presence de ce jeu de fonctionnement sans le- 55 
quel les extremites des lisses de tissage casseraient 
tres rapidement. 

[0004] En mode dynamique, les cadres de lisse evo- 



luent comme une structure a masse variable avec I'effet 
de la tension de chaTne et I'effet d'inertie, tantot la lisse 
est en appui sur la tringle superieure, tantot elle est en 
appui sur la tringle inferieure, tantot elle est libre entre 
les deux positions d'appui. Lorsque le cadre effectue un 
cycle complet de va et vient, il se produit des chocs et 
des rebonds au niveau des boucles de lisse. Avec les 
vitesses atteintes aujourd'hui, ces chocs tres forts oc- 
casionnent une usure prematuree des tringles porte lis- 
se et une rupture intempestive des boucles de lisse. 
[0005] La publication WO 97/26396 propose une so- 
lution a ce probleme en inserant un cordon en elasto- 
mere a Tinterieur des boucles de lisse : soit directement 
dans la boucle de lisse, soit directement sur la tringle 
porte lisses. Cette solution n'est pas optimale puisqu'el- 
ie genere d'autres inconvenients. Dans le premier cas, 
le cordon doit etre insere dans chaque boucle de lisse 
sur chaque cadre et apres chaque montage des lisses 
sur leur cadre. Cette operation supplemental aug- 
ments considerablement le temps de preparation de la 
machine a tisser. De plus, a chaque demontage des lis- 
ses de leur cadre, il faut retirer ce cordon, ce qui pose 
des difficultes puisqu'il a ete entaille par les boucles de 
lisse sous I'effet des chocs encaisses. Dans le second 
cas, les boucles de lisse doivent etre du type « extra » 
et la mise en place du cordon reste fastidieuse et deli- 
cate. Par ailleurs, ce cordon etant place a I'interieur des 
boucles de lisse a tendance a verrouiller les lisses sur 
leurs tringles, supprimant ainsi leur jeu de fonctionne- 
ment et affectant leur libre coulissement le long de ces 
tringles. 

[0006] La solution proposee dans la publication JP-A- 
10 001844 prevoit un dispositif monte entre un des pro- 
files du cadre de lisse et les tetes de lisse se presentant 
sous la forme d'une brosse. Ce dispositif permet de li- 
miter le deplacement lateral des lisses mais en aucun 
cas d'amortir le mouvement en translation verticale des 
lisses. 

[0007] Le dispositif decrit dans la publication US-A-3 
895 655 est egalement dispose entre un des profiles du 
cadre et les tetes de lisse mais sans aucun jeu de fonc- 
tionnement en vue de supprimer tout risque de vibration 
des lisses et de nuisance sonore. Neanmoins, cette so- 
lution necessite le demontage du dispositif a chaque 
nouveau rentrage de lisses et ne permet pas le rentrage 
des fils de chaTne par une machine de rentrage auto- 
matique. De plus, son systeme de fixation par rivets est 
tres archatque et ne correspond plus aux exigences de 
productivity actuelle. 

[0008] La publication WO-A-01/48284 propose ega- 
lement une solution en rapportant directement un ele- 
ment amortisseur sur les profiles du cadre de lisse, ces 
profiles etant couramment realises en alliage d'alumi- 
nium file ou extrude. Cette solution ne peut etre envisa- 
ged qu'avec des profiles realises dans un materiau me- 
tallique qui presentent une rectitude maTtrisable et ac- 
ceptable afin de garantir un jeu de fonctionnement entre 
les tetes de lisse et ('element amortisseur constant sur 
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toute la longueur du cadre. A I'inverse, cette solution 
n'estpas du tout adaptee a des profiles de cadre de lisse 
realises en materiaux composites (fibres de carbone ou 
autres) dont la rectitude est nettement moins bonne. 
Dans ce cas, le jeu de fonctionnement entre les tetes 
de lisse et Telement amortisseur ne peut pas etre cons- 
tant sur toute la longueur du cadre, la fleche d'un profile 
en materiaux composites pouvant atteindre par exem- 
ple 4 mm sur 3 m de longueur. De plus, cette solution 
ne permet pas de realiser un reglage du jeu entre I'ele- 
ment amortisseur et les tetes de lisse, notamment pour 
verrouiller les lisses en fonctionnement normal du me- 
tier a tisser. 

[0009] Le but de la presente invention est de pallier 
ces inconvenients en proposant un dispositif amortis- 
seur simple, facite et rapide a mettre en place, respec- 
tant le jeu de fonctionnement des Nsses detissage, n'af- 
fectant aucunement leur iiberte de mouvement sur les 
tringles porte lisses, pouvant etre monte en kit sur des 
cadres de lisse deja existants et particulierement adapte 
aux cadres de lisse realises en materiaux composites. 
[0010] Ce but est atteint par un cadre de lisse tel que 
defini en preambule et caracterise en ce que le dispositif 
amortisseur comporte un profile support s'etendant sur 
toute la longueur dudit profile du cadre de lisse et com- 
portant au moins un element souple s'etendant surtoute 
la longueur du profile support et formant un butoir dis- 
pose en regard de ladite tete des boucles de lisse. 
[0011] Ce dispositif amortisseur est particulierement 
agence pour menager un jeu J' entre ledit dispositif 
amortisseur et la tete des boucles de lisse inferieur au 
jeu de fonctionnement J entre les lisses et les tringles 
porte lisses. 

[0012] Dans une variante de realisation, le dispositif 
amortisseur peut comporter des moyens de reglage du- 
dit jeu J' } ces moyens de reglage pouvant comporter au 
moins un profile intermediaire monte dans ledit profile 
support, un organe de reglage etant dispose entre eux 
et mobile entre au moins une position dite « avec jeu » 
et une position dite « sans jeu ». 
[0013] Le profile support ou le profile intermediaire 
comporte, de preference, une rainure longitudinale 
agencee pour recevoir par emboTtement ledit element 
souple, qui peut etre interchangeable. 
[0014] Cet element souple peut presenter une section 
en T inverse, la jambe du T etant agencee pour se loger 
dans ladite rainure longitudinale par emboTtement et la 
branch e du T ay ant un profil en regard de ladite tete des 
boucles de lisse en creux, en relief ou plan. L'element 
souple peut egalement presenter une section circulaire 
agencee pour se loger dans ladite rainure longitudinale 
par emboTtement. 

[001 5] D'une maniere avantageuse, le profile support 
est fixe solidairement audit profile par collage. 
[001 6] It peut comporter un gabarit de positionnement 
agence pour positionner precisement ledit profile sup- 
port sur ledit profile avant collage en respectant le jeu 
J'. Dans ce cas, le gabarit de positionnement comporte 



des clips de positionnement, chacun pourvu de deux en- 
coches correspondant respectivement audit profile sup- 
port et a ladite tringle porte lisses. 
[0017] Dans une variante de realisation, le profilesup- 
5 port et la tringle porte lisses peuvent etre formes d'une 
seule et meme piece. Dans ce cas, le jeu J" est deter- 
mine par ledit profile support. 

[0018] Dans une autre variante de realisation, le ca- 
dre de lisse peut comporter deux dispositifs amortisseur 

10 prevus respectivement sur le profile superieur et sur le 
profile inferieur dudit cadre de lisse. 
[0019] Ce but est egalement atteint par un dispositif 
amortisseur de lisses caracterise en ce qu'il comporte 
un profile support pourvu d'une rainure longitudinale 

is agencee pour recevoir par emboTtement un element 
souple saillant formant un butoir pour la tete des boucles 
de lisse. 

[0020] Selon les variantes de realisation, il peut com- 
porter un gabarit de positionnement agence pour mon- 

20 ter precisement ledit profile support sur le cadre de lisse 
en respectant le jeu J\ ce gabarit etant constitue de clips 
de positionnement, chacun etant pourvu de deux enco- 
ches agencees pour recevoir respectivement le profile 
support et la tringle porte lisses. 

25 [0021] Dans une variante de realisation, le profile sup- 
port peut comporter une paroi laterale de laquelle fait 
saillie une tringle porte lisses, le jeu J' etant determine 
par ledit profile support. 

[0022] Dans une autre variante de realisation, le pro- 
30 file support peut comporter des moyens de reglage dudit 
jeu J', ces moyens de reglage pouvant comporter au 
moins un profile intermediaire monte dans ledit profile 
support, un organe de reglage etant dispose entre eux 
et mobile entre au moins une position dite « avec jeu » 
35 et une position dite « sans jeu ». 

[0023] La presente invention et ses avantages appa- 
raTtront mieux dans la description suivante de plusieurs 
modes de realisation, donnes a titre d'exemple non li- 
mitatif, en reference aux dessins annexes, dans 
40 lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective d'un cadre de 
lisse traditionnel, 

^5 - la figure 2 est une vue en coupe partielle du cadre 
de lisse equipe d'un dispositif amortisseur de lisses 
selon I'invention, 



50 



55 



la figure 3 est une vue simiiaire a la figure 2, illus- 
trant un autre mode de realisation du dispositif 
amortisseur de lisses, 

les figures 4 et 5 illustrent d'autres modes de reali- 
sation du dispositif amortisseur de lisses, 

la figure 6 est une vue simiiaire a la figure 3 d'une 
premiere variante de realisation du dispositif amor- 
tisseur de lisses de I'invention, 
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la figure 7 est une vue similaire a la figure 6 iilustrant 
un autre mode de realisation du dispositif amortis- 
seur de lisses, 

la figure 8 est une vue de detail du dispositif amor- 5 
tisseur de la figure 7, 

la figure 9A est une vue similaire a la figure 3 d'une 
seconde variante de realisation du dispositif amor- 
tisseur de lisses de ['invention, dans une premiere 10 
position, 

la figure 9B est une vue agrandie d'un detail de la 
figure 9A, 

15 

les figures 1 0A et 1 0B sont des vues similaires aux 
figures 9A et 9B de ia seconde variante de realisa- 
tion du dispositif amortisseur dans une seconde po- 
sition, et 

20 

les figures 11 et 1 2 represented schematiquement 
un profile pour cadre de lisse realise respect ive- 
ment en materiaux metalliques et en materiaux 
composites. 

25 

[0024] En reference a la figure 1 , I'invention concerne 
un cadre de lisse 1 pour une machine a tisser. De ma- 
niere connue, ce cadre de lisse 1 comporte un profile 
superieur 2 pourvu d'une tringle porte lisses superieure 
3, un profile inferieur 4 pourvu d'une tringle porte lisses 30 
inferieure 5, deux montants lateraux 6, 7 assembles aux 
dits profiles 2, 4 pour former ledit cadre. Ce cadre de 
lisse 1 est de preference realise en materiaux compo- 
sites, par exemple a base de fibres de carbone, de verre 
ou d'autres fibres. Les materiaux composites ont I'avan- 35 
tage de conferer au cadre de lisse 1 une excellente te- 
nue mecanique a la fatigue tout en allegeant conside- 
rablement son poids. Bien entendu, le cadre de lisse 1 
peut etre realise dans toute autre matiere adaptee. Le 
mode d'assemblage dudit cadre de lisse 1 n'est pas de- 40 
taille puisqu'il ne fait Tobjet de la presente invention. 
[0025] II porte un ensemble de lisses de tissage 8, 
dont deux seules sont representees, montees sur les 
tringles porte lisses 3, 5 par leurs extremites 9 en forme 
de boucie, en respectant un jeu de fonctionnement J 45 
d'environ 3 mm. Au centre, chaque lisse porte un oeillet 
1 0 pour le passage d'un fil de chaine 1 1 (cf. fig. 2). Elles 
sont generalement realisees dans une matiere metalli- 
que trempee pour resister aux contraintes mecaniques. 
[0026] Le cadre de lisse 1 selon I'invention est avan- so 
tageusement complete par un dispositif amortisseur de 
lisses 20 en reference aux figures 2 a 5. Ce dispositif 
amortisseur de lisses 20 est prevu, dans les exemples 
representes, sur le profile superieur 2, mais peut egale- 
ment etre dispose sur le profile inferieur 4 ou sur les 55 
deux profiles, selon le cas. Le profile superieur 2 pre- 
sente une section 12 sensiblement rectangulaire, allon- 
gee et prolongee par une paroi arriere 13 sur laquelle 



la tringle porte lisses superieure 3 fait sailiie, en forme 
de T couche. Selon la conception du cadre de lisse 1 , 
la tringle porte lisses 3 est realisee d'une piece avec le 
ou les profiles 2, 4 ou est une piece rapportee par exem- 
ple par collage complete ou non par des rivets ou par 
tout autre moyen de fixation equivalent. Cette tringle 
porte lisses 3 recoit la boucie superieure 9 de la lisse 8, 
qui presente une forme en C et est appelee commune- 
ment "boucie de lisse tex". Entre le bord superieur de la 
tringle porte lisses 3 et le bord inferieur de la section 12 
du profile 2 existe un intervalle 14 suffisant poury loger 
ledit dispositif amortisseur 20. II est done positionne au- 
dessus de la tete de la boucie de lisse 9 et est agence 
pour amortir les chocs de la lisse de tissage 8. 
[0027] La figure 2 represente la lisse de tissage 8 en 
mode statique ou elle est en appui sur la tringle porte 
lisses superieure 3. Le jeu de fonctionnement J d'envi- 
ron 3 mm est visible sur la tringle porte lisses inferieure 
5. Le dispositif amortisseur 20 introduit un jeu J' d'envi- 
ron 0,5 a 1 mm visible entre le dispositif amortisseur 20 
et la tete de la boucie de lisse 9. Grace a cette conf igu- 
ration, le dispositif amortisseur 20 n'entrave pas la liber- ^ 
te de la lisse de tissage 8 en mode statique, qui reste 
mobile le long des tringles 3 et 5. Ce n'est qu'en mode 
dynamique que le dispositif amortisseur 20 est utilise et 
remplit pleinement son role en limitant le jeu de fonc- 
tionnement J de la lisse 8 au jeu J' et en amortissant la 
tete de la boucie de lisse 9 si le debattement de la lisse 
est superieur a 1 mm. La tete de ia boucie de lisse 9 bute 
alors contre le dispositif amortisseur 20 avant que la 
boucie de lisse inferieure 9 ne heurte la tringle porte lis- 
ses inferieureS. On dit qu'il agit en reaction sur la tringle, 
a I'inverse du cordon positionne a I'interieur des boucles 
de lisse qui agit en action comme dans I'etat de la tech- 
nique decrit dans I'introduction. Ainsi, ce dispositif amor- 
tisseur 20 limite le mouvement vibratoire des lisses 8 du 
aux chocs et rebonds. 

[0028] Dans I'exemple de la figure 2, le dispositif 
amortisseur 20 comporte un profile support 21 de faible 
section et s'etendant sur toute la longueur du profile su- 
perieur 2 du cadre de lisse 1.11 est, par exemple, realise 
en aluminium extrude ou dans toute autre matiere equi- 
valente. II presente une section approximativementcar- 
ree et de dimensions telles a se loger dans rintervalfe 
14. II comporte dans son bord inferieur une rainure lon- 
gitudinale 22 pour recevoir un element souple 23 for- 
mant un butoir, realise par exemple dans un polymere, 
un elastomere, un materiau composite ou toute autre 
matiere equivalente, choisie pour resister aux frequen- 
ces vibrato ires et aux efforts a supporter. Ce butoir 23 
peut avoir une section en T inversee, la jambe du T etant 
logee dans la rainure longitudinale 22 par emboitement 
et la barre du T etant incurvee par exemple pour epou- 
ser approximative ment I'arrondi du sommet de ia boucie 
de lisse 9. II est monte de preference par emboitement 
dans le profile support 21 pourpouvoir etre interchan- 
geable et facilement remplace en cas d'usure. Les sur- 
faces de contact entre le butoir 23 et le profile support 
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21 sont perpendiculaires a I'orientation de la lisse 8 et 
done a Torientation des chocs pour eviter tout risque de 
degagement accidentel du butoir23 par rapport a la rai- 
nure iongitudinale 22. 
• "' [0029] Le profile support 21 est fixe sur le profile su- 

perieur 2 du cadre de lisse 1 par tout rnoyen approprie 
et notarnment par collage au moyen d'une colle a prise 
rapide. Dans le but de respecter le jeu J', le montage de 
ce profile support 21 est effectueau moyen d'un gabarit 
de positionnement constitue, parexemple, de plusieurs 
clips de positionnement 30 places regulierement sur la 
longueur du profile support 21 . Chaque clip de position- 
nement 30 comporte deux encoches 31 , 32 correspon- 
dant respectivement au profile support 21 et a la tringle 
porte lisses 3 ou 3* (cf. fig. 3). Le montage est effectue 
en deux temps : 

1. Collage du profile support 21 sur la paroi arriere 
du profile superieur 2 a I'aide des clips de position- 
nement 30 pour placer precisement ce profile sup- 
0£l port 21 par rapport a la tringle porte lisses 3, puis 

Vi * , " ;V 2. Remplissage avec la colle de i'espace restant en- 

tre I'arriere du profile support 21 et le bord inferieur 
de la section rectangulaire 12. 

[0030] Une fois positionne et colle, le profile support 
21 fait partie integrante du profile superieur 2 et reste a 
demeure. Le butoir 23 peut aisement etre mis en place 
et retire de la rainure 22 quand il doit etre change, sans 
aucune difficulty. Ce dispositif amortisseur 20 a I'avan- 
tage d'etre techniquement independant des lisses de 
tissage 8. Ainsi, les inconvenients de I'etatde la techni- 
que decrits precedemment sont supprimes. 
[0031] La figure 3 illustre une autre forme de realisa- 
tion de la figure 2. On retrouve le profile superieur 2 avec 
sa section rectangulaire 12 et sa paroi arriere 13. La 
tringle porte lisses 3' a, dans cette variante, une forme 
de G dans laquelle se loge une boucle de lisse 9' en 
forme de G inverse, appelee communement "boucle de 
lisse extra". Le dispositif amortisseur 20 est semblable 
( au precedent. La seule difference reside dans la forme 

du butoir 24, qui a, dans cette variante, une section cir- 
culaire. Les clips de positionnement 30 sont bien enten- 
du adaptes a cette variante de realisation, notarnment 
le logement 32 par rapport a la tringle porte lisses 3*. 
[0032] Les figures 4 et 5 illustrent deux autres formes 
de realisation du dispositif amortisseur 20 dans lesquel- 
les le butoir 25, 26 a une section en T inverse, labranche 
du T etant respectivement droite et conique. Bien en- 
tendu, d'autres formes de butoir peuvent etre envisa- 
gees selon les besoins. De meme, d'autres sections de 
profile support 21 et de rainure 22 sont envisageables 
selon la section et les dimensions de Pintervalle 14 dis- 
ponible. 

[0033] Les figures 6 a 8 illustrent une premiere varian- 
te de realisation du dispositif amortisseur de lisses 20' 
selon I'invention. Dans cette variante, la tringle porte lis- 
ses 30, 30' n'est pas integree aux profiles superieur 2' 



et/ou inferieur du cadre de lisse 1 mais directement au 
profile support 21' du dispositif amortisseur 20'. Plus 
precisement, les profiles 2' du cadre de lisse 1 sont pro- 
longes, apres la section rectangulaire allongee 12, par 
5 une paroi arriere 1 3' sensiblement plane agencee pour 
recevoir le profile support 21'. 

[0034] Ce profile support 21' comporte une paroi la- 
terale 27 de laquelle fait saiilie une tringle porte lisses 
30 , 30* . Cette tringle porte lisses 30, 30' a soit u ne forme 

io de T couche, soit une forme de G selon qu'elle est des- 
tinee a porter des lisses dont les boucles sont respecti- 
vement du type « Tex » ou « Extra ». La forme exterieu- 
re de la paroi laterale 27 du profile support 21* est telle 
qu'elle est complementaire a la forme interieure de la 

15 paroi arriere 13* du profile 2* du cadre de lisse 1 . 

[0035] Le profile support 21 ' comporte, comme dans 
I'exemple precedent, une rainure Iongitudinale 22 pour 
recevoir un element souple 24 formant un butoir. Ce bu- 
toir 24 peut avoir une section circulaire ou une section 

20 conforme aux butoirs 23, 25 ou 26 decrits precedem- 
ment ou encore toute autre section adequate. 
[0036] Ce profile support 21 ' peut etre realise en alu- 
minium ou en alliage d'aluminium obtenu par filage ou 
extrusion, essentiellement pour des questions de lege- 

25 rete et de cout. Par contre, la tringle porte lisses 30' peut 
etre recouverte d'un capot 28 colle ou clippe realise par 
exemple en acier inoxydable pour garantir une bonne 
tenue a i'usure de cette tringle porte lisses 30'. 
[0037] L'avantage de cette variante de realisation re- 

30 side essentiellement dans sa mise en oeuvre. En effet, 
la tringle porte lisses 30, 30' etant integree au profile 
support 21 \ le jeu J' necessaire entre la tete des boucles 
de lisse 9, 9' et le butoir 24 est determine de maniere 
precise par le profile support 21 ' lui-meme. II n'est done 

35 plus necessaire d'utiliser un gabarit specifique pour 
monter le dispositif amortisseur 20' sur les profiles 2' du 
cadre de lisse 1 , ce qui simplifie considerablement rope- 
ration de montage. Ce montage consiste uniquement a 
coller la paroi laterale 27 du profile support 21 ' contre la 

40 paroi arriere 1 3' du profile 2' correspondant puis de com- 
bler avec de la colle i'espace existant entre I'arriere du 
profile support 21 1 et le bord inferieur de la section rec- 
tangulaire 12 du profile 2\ 

[0038] Les figures 9 et 10 illustrent une seconde va- 
45 hante de realisation du dispositif amortisseur de lisses 
200 selon I'invention. Dans cette variante, le dispositif 
amortisseur 200 est agence pour permettre le reglage 
du jeu J'. II comporte un profile support 210, qui comme 
dans I'exemple en reference aux figures 6 a 8, est pro- 
50 longe par une paroi laterale 27 de laquelle fait saiilie une 
tringle porte lisses 30' en forme de G qui permet de por- 
ter des lisses dont les boucles 9' sont du type « Extra ». 
II est bien evident que ce profile support 210 peut ega- 
lement etre equipe d'une tringle porte lisse 30 en forme 
55 de T couche pour porter des lisses dont les boucles sont 
du type « Tex». De meme, ce profile support 210 pour- 
rait ne pas integrer la tringle porte lisse comme dans 
I'exemple de realisation en reference aux figures 2 a 5. 
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[0039] Ce profile support 21 0 est complete par un pro- 
file intermediaire 220 qui comporte une rainure longitu- 
dinale 22 pour recevoir un element souple 24 forrnant 
un butoir. Ce butoir 24 a une section circulaire mais peut 
egalement avoir une section conforme aux butoirs 23, 
25 ou 26 decrits en reference aux figures 2, 4 et 5. 
[0040] Ce profile intermediaire 220 comporte une ner- 
vure 221 en forme de L inverse, cette nervure etant lo- 
gee dans un rail 211 en forme de G inverse menage 
dans le profile support 210. Un cordon souple 222, par 
exemple en elastomere, est insere entre le fond du rail 
211 et la nervure 221 et un organe de reglage 223 est 
positionne entre le les branches du L et du G respecti- 
vement de la nervure 221 et du rail 211. Cet organe de 
reglage 223 presente une forme elliptique et est couple 
a un organe de commande (non represents) qui permet 
de le deplacer entre deux positions stables : une posi- 
tion dite « avec jeu » et une position dite « sans jeu ». 
L'organe de commande peut etre manuel et actionne 
par le tisseur ou automatique et lie au mode de fonc- 
tionnement du metier a tisser. 

[0041 ] Dans la position dite « avec jeu » illustree dans 
les figures 9A et 9B, le plus grand diametre de l'organe 
de reglage 223 estoriente verticalement, ce qui remonte 
le profile intermediaire 220 a I'interieur du profile support 
210 et menage un jeu J* entre le butoir 24 et les tetes 
des boucles de lisse 9'. Cette position est particuliere- 
ment adaptee pour effectuer facilement et rapidement 
le rentrage des lisses 8 ainsi que le rentrage des fils de 
chame par une machine de rentrage automatique. 
[0042] Dans la position dite « sans jeu » illustree dans 
les figures 1 0A et 1 0B, le plus grand diametre de l'orga- 
ne de reglage 223 est oriente horizontalement, ce qui 
descend le profile intermediaire 220 a I'exterieur du pro- 
file support 210 et supprime le jeu J' entre le butoir 24 
et les tetes des boucles de lisse 9'. Cette position est 
particulierement adaptee pendant le fonctionnement 
normal du metier a tisser. Les tetes des boucles de lisse 
9* superieures sont ainsi bloquees en translation verti- 
cale ce qui permet de reduire encore plus efficacement 
les casses des boucles de lisse et les nuisances sono- 
res dues aux vibrations. Dans cette position, le jeu J est 
conserve entre les boucles de lisse 9, 9' et la tringle por- 
te lisses 5 inferieure, ce qui permet au tisseur d'interve- 
nir entre les lisses en cas de besoin, les lisses pouvant 
pivoter autour de leur point fixe superieur. 
[0043] II ressort clairement de cette description que 
invention permet d'atteindre les buts fixes. Notamment, 
le dispositif amortisseur 20, 20', 200 est simple, facile a 
realiser et a monter, economique, fiable et permet de 
resoudre efficacement les problemes d'usure et de cas- 
ses prematurees des boucles de lisse, d'usure des trin- 
gles porte lisses, en reduisant egalement le niveau so- 
nore des machines a tisser. De plus, grace au position- 
nement judicieux de ce dispositif amortisseur 20, 20', 
200 les cadres de lisse restent pleinement compatibles 
avec les machines de rentrage automatique des fits de 
chame et avec les exigences des tisserands concernant 



la mobilite des lisses. 

[0044] Un autre avantage reside dans la conception 
meme du dispositif amortisseur 20, 20\ 200 par un pro- 
file support 21 , 21 ', 21 0 rapporte sur le ou les profiles 2, 
5 4 du cadre de lisse 1 et non directement integre a ces 
profiles. Cette construction originale permet de rendre 
le dispositif amortisseur 20, 20', 200 totalement compa- 
tible avec des cadres de lisse realises en materiaux 
composites par exemple a base de fibres de carbone, 
10 de fibres de verre ou d'autres fibres. En effet, le profile 
support 21, 21' etant realise dans une matiere metalli- 
que fiiee ou extrudee presente une rectitude parfaite- 
ment controlee qui permet de compenser le defaut de 
rectitude des profiles 2, 4 du cadre de lisse 1 rencontre 

75 avec les matieres techniques. 

[0045] Pour illustrerce phenomene, les figures 11 et 
1 2 representent schematiquement un profile 2, 4 de ca- 
dre de lisse 1 realise respectivement en materiaux me- 
talliques et en materiaux composites. Dans la figure 1 1 , 

20 le profile 2, 4 extrude ou file par exemple dans un aliiage 
d'aluminium presente une linearite parfaite a quelques 
dixiemes pres. On constate que I'intervalle 14 existant 
entre la section 12 du profile 2, 4 et la tringle porte lisse 
3, 3*, 5 est constant sur toute la longueur du profile 2, 4 

25 allant de 1m a 4m. Dans la figure 12, le profile 2, 4 ex- 
trude ou file en materiaux composites presente un de- 
faut de linearite represents volontairement de maniere 
exageree. On constate que I'intervalle 14 est variable 
sur toute la longueur du profile 2, 4 et la tringle porte 

30 lisses 3, 3\ 5 realisee par laminage d'une matiere me- 
tallique permet d'assurer cette linearite indispensable 
pour les lisses 8. II est important de rappeler que la fonc- 
tion essentielle des profiles 2, 4 d'un cadre de lisse 1 
est d'apporter la tenue mecanique a la flexion de la trin- 

35 gie porte lisse 3, 3', 5 tout en allegeant la masse du ca- 
dre et en augmentant sa capacite de resistance a la fa- 
tigue mecanique. C'estpourquoi les cadres de lisse rea- 
lises en materiaux composites permettent de remplir 
cette fonction d'une maniere tout a fait performante et 

40 optimale. 

[0046] Par ailleurs, il apporte un avantage supple- 
mentaire. Pour le tissage d'articles necessitant une fai- 
ble tension de chame ou une faible densite de fils, les 
lisses ont tendance a se coucher. Elles s'inclinent puis 

45 se coincent en perturbant fortement le deroulement du 
tissage. Ce nouveau dispositif amortisseur 20, 20', 200 
evite ce desagrement grace au principe du jeu reglable 
sur la tringle superieure et notamment dans sa position 
« sans jeu » pour le dispositif 200. Ce dispositif amor- 

50 tisseur 20, 20', 200 peut bien entendu etre propose a la 
vente soit directement integre aux nouveaux cadres de 
lisse, soit en kit pour equiper les cadres de lisse deja 
existants. 

[0047] La presente invention n'est pas limitee aux 
55 exemples de realisation decrits mais s'etend a toute mo- 
dification et variante evidentes pour un homme du me- 
tier, tout en restant dans I'etendue de la protection de- 
finie dans les revendications. 
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R even dicat ions 

1 . Cadre de lisse (1 ) pour une machine a tisser equipe 
d'un dispositif amortisseur de lisses (20, 20\ 200), 
ce cadre comportant un profile superieur (2, 2') 
pourvu d'une tringle porte lisses superieure (3, 3', 
30, 30'), un profile inferieur (4) pourvu d'une tringle 
porte lisses inferieure (5), deux montants lateraux 
(6, 7) assembles aux dits profiles (2, 4) pour former 
ledit cadre (1) et des lisses de tissage (8) montees 
sur lesdites tringles porte lisses (3, 3', 30, 30\ 5) par 
leurs extremites en forme de boucle (9, 9'), le dis- 
positif amortisseur de lisses (20, 20', 200) etant 
monte sur au moins un des profiles (2, 2\ 4) du ca- 
dre de lisse (1 ) et positionne dans un intervalle (14) 
existant entre ledit profile (2, 2', 4) et la tringle porte 
lisses correspondante (3, 3', 30, 30', 5) de telle ma- 
niere a amortir la tete des boucles de lisse (9, 9*), 
caracterise en ce que le dispositif amortisseur (20, 
20', 200) comporte un profile support (21 , 21 ', 21 0) 
s'etendant sur toute la longueur dudit profile (2, 2', 
4) du cadre de lisse (1) et comportant un element 
soupie (23-26) s'etendant sur toute la longueur du 
profile support (21, 21', 210) et formant un butoir 
dispose en regard de ladite tete des boucles de lis- 
se (9, 9'). 

2. Cadre de lisse selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que le dispositif amortisseur (20, 20\ 200) 
est agence pour menager un jeu J' entre ledit dis- 
positif amortisseur (20, 20' ; 200) et la tete des bou- 
cles de lisse (9, 9') inferieur au jeu de fonctionne- 
ment J entre les lisses (8) et les tringles porte lisses 
(3, 3', 30, 30', 5). 

3. Cadre de lisse selon la revendication 2, caracterise 
en ce que le dispositif amortisseur (200) comporte 
des moyens de reglage dudit jeu J'. 

4. Cadre de lisse selon la revendication 3, caracterise 
en ce que les moyens de reglage component au 
moins un profile intermediaire (220) monte dans le- 
dit profile support (21 0), un organe de reglage (223) 
etant dispose entre eux et mobile entre au moins 
une position dite « avec jeu » et une position dite 
« sans jeu ». 

5. Cadre de lisse selon I'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce que le pro- 
file support (21 , 21 ') ou le profile intermediaire (220) 
comporte une rainure longitudinale (22) agencee 
pour recevoirparemboTtement ledit element soupie 
(23-26). 

6. Cadre de lisse selon la revendication 5, caracterise 
en ce que I'element soupie (23, 25, 26) presente 
une section en T inverse, la jambe du T etant agen- 
cee pour se loger dans ladite rainure longitudinale 
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(22) par emboitement et la branche du T ayant un 
profil en regard de ladite tete des boucles de lisse 
(9, 9') en creux, en relief ou plan. 

7. Cadre de lisse selon la revendication 5, caracterise 
en ce que I'element soupie (24) presente une sec- 
tion circulaire agencee pour se loger dans ladite rai- 
nure longitudinale (22) par emboitement. 

8. Cadre de lisse selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que ledit profile support (21 , 21 \ 21 0) est fixe 
solidairement audit profile (2, 2', 4) par collage. 

9. Cadre de lisse selon la revendication 8, caracterise 
en ce qu'il comporte un gabarit de positionnement 
agence pour positionner precisement ledit profile 
support (21) sur ledit profile (2, 4) avant collage en 
respectant le jeu J'. 



10. Cadre de lisse selon la revendication 9, caracterise 
en ce que le gabarit de positionnement comporte 
des clips de positionnement (30) , chacun pourvu de 
deux encoches (31 , 32) correspondant respective- 
ment audit profile support (21 ) et a ladite tringle por- 

25 te lisses (3, 3', 5). 

11 . Cadre de lisse selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 8, caracterise en ce que le profile sup- 
port (2V, 21 0) et la tringle porte lisses (30, 30') sont 

30 formes d'une seule et meme piece et en ce que le 
jeu J' est determine par ledit profile support (2V. 
210). 

12. Cadre de lisse selon I'une quelconque des revendi- 
35 cations precedentes, caracterise en ce qu'il com- 
porte deux dispositifs amortisseur (20, 20', 200) 
prevus respectivernent sur le profile superieur (2, 
2') et sur le profile inferieur (3, 3') dudit cadre de 
lisse (1). 

40 

13. Dispositif amortisseur de lisses (20, 20', 200) des- 
tine a equiper un cadre de lisse (1) d'une machine 
a tisser, caracterise en ce qu'il comporte un profile 
support (21, 21', 210) pourvu d'une rainure iongitu- 

45 dinale (22) agencee pour recevoir par emboitement 
un element soupie (23-26) formant un butoir pour 
la tete des boucles de lisse (9, 9'). 

14. Dispositif selon la revendication 1 3, caracterise en 
50 ce qu'il comporte un gabarit de positionnement 

agence pour monter precisement ledit profile sup- 
port (21) sur le cadre de lisse (1) en respectant le 
jeu J', ce gabarit etant constitue de clips de posi- 
tionnement (30), chacun etant pourvu de deux en- 
55 coches (31 , 32) agencees pour recevoir respective- 

rnent le profile support (21) et la tringle porte lisses 
(3, 3\ 5). 
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15. Dispositif selon la revendication 1 3, caracterise en 
ce que ie profile support (21\ 210) comporte une 
paroi laterale (27) de laquelle fait saillie une tringle 
porte lisses (30, 30') et en ce que le jeu J' est de- 
termine par ledit profile support (2V, 210). 

16. Dispositif selon la revendication 15, caracterise en 
ce que le profile support (210) comporte des 
moyens de reglage dudit jeu J'. 

1 7. Dispositif selon la revendication 1 6, caracterise en 
ce que les moyens de reglage comportent au moins 
un profile intermediate (220) monte dans ledit pro- 
file support (210), un organe de reglage (223) etant 
dispose entre eux et mobile entre au moins une po- 
sition dite « avec jeu » et une position dite « sans 
jeu ». 
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